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KOWAX® Speed Road® G3Sil - NEPOMEDENY

je NEPOMEDENY svafovaci drat
(vysoké podavaci rychlosti a vysoké svarovaci proudy viz.tab.nizZe).
Drat pro svarovani jemnozrnnych oceli s minimalni mezi kluzu do 420 MPa a nelegovanych konstrukénich oceli s pevnosti
do 530 MPa v ochrannych atmosférach smésnych plyn Ar/CO; (M) nebo v ¢istém CO, (C).

Vhodnost pro svarovani, napt.: P 235/S 235 az P 420/S 420, P 235/S 235 az P 420/S 420
Klasifikace svarového kovu: EN ISO 14341-A: G424 C1/M21 3Si1 Ochranny plyn (EN ISO 14175): M21, C1 Svafovaci proud (A)

Typické mechanické vlastnosti ~ Zkouska vruboveé
¢istého svarového kovu houZevnatosti

Typické chemické sloZeni
cistého svarového kovu

Klasifikace Schvaleni

SFA/AWS A5.18: TOV (CE) co,1 Mez kluzu, MPa Zkudebni ~ Nérazovd
ER70S-6 DB Si 0,90 440 teplota,’C" préce, ] /,
EN ISO 14341-A: vdTOvV Mn 1,50 Pevnost, MPa o '
G3sil Chemické slozen dratu 540 +20 150

DIN 8559: Taznost, % -20 90

Jcy) 26 -30 70

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Polohy svarovani

Primér, mm 0,8 1,0 1,2
Napéti na oblouku (V) 18-24 18-32 18-34
SvaFovaci proud (A) 60-200 80-350 120-390
Rychlost podavani (m/min.) 3,2- 2,7- 2,5-
Spotreba plynu (I/min.) 14 15 17
VytéZznost (g/100g dratu) 96 97 98
Vykon svarovani (kg/h) 0,8-2,5 1,0-5,8 1,3-8,2
Baleni kg x pocet na pal. = hmotnost pal. (kg) 15x72=1080 15x72=1080 15x72=1080
250x4=1000 250x4=1000 250x4=1000
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’ KOWAX® Speed Road® G4Sil — NEPOMEDENY

je NEPOMEDENY svafovaci drat
3 (vysoké podavaci rychlosti a vysoké svafovaci proudy viz.tab.nize).
Drat pro svafovani jemnozrnnych oceli s minimalni mezi kluzu do 460 MPa ve smésném plynu Ar/CO> (M) nebo do 420 MPa v CO; (C).

oc nost pro svarovani, napft.: P 235/S 235 az P 460/S 460 a jiné Klasifikace svarového kovu:  EN ISO 14341-A: G 42 4 C1/M21 4Si1
thranny plyn (EN ISO 14175): M21, C1 Svarovaci proud (A): =(+)

Zkouska vrubové

Typické chemické sloZeni
cistého svarového kovu

Typické mechanické vlastnosti

Schvaleni o, 3 v -
¢istého svarového kovu houZevnatosti

\
/ ’_)‘ * : i e
74 SEA/AWS AS.18: TOV (CE)

Co,1 Mez kluzu, MPa Zkusebni Narazova
| : Eaiqsfe _ DB Si 1,00 480 teplota,°C  préce, J
’; . - EN.ISO 14341-A: vdTOVvV Mn 1,70 Pevnost, MPa +20 150
GA4Si Chemické sloZeni dratu 540
DIN 8559: Taznost, % 20 %0
SG3 26 -30 70

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Polohy svarovani

- KISR0k

Primér, mm 0,8 1,0 1,2
Napéti na oblouku (V) 18-24 18-32 18-34
SvaFovaci proud (A) 60-200 80-350 120-390
Rychlost podavani (m/min.) 3,2- 2,7- 2,5-
Spotreba plynu (I/min.) 14 15 17
VytéZznost (g/100g dratu) 96 97 98
Vykon svarovani (kg/h) 0,8-2,5 1,0-5,8 1,3-8,2
Baleni kg x pocet na pal. = hmotnost pal. (kg) 15x72=1080 15x72=1080 15x72=1080
250x4=1000 250x4=1000




KOW/ESX
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Aplikace

Vrzubova huzevnatost [1/cm?]

Teplota [°C]

Neustale svoje produkty
zdokonalujeme — KOWAX Speed
Road, porad lepsi vlastnosti!

KOWAX, podpora a i e " :
kompletni servis At

» Tvorba procesu
svarovani WPS, WPQR
Aplikace pfidavnych
materialu na Vasem
pracovisti
Pomoc s vlastni
certifikaci
Individualni pfistup

9.00 10.00 11.00
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Potatecni vyroba vzorku na zakladé pWPS ¢. FPC-K16_01 Vzorek KCV na hrané TOO, specifikace die PVO1FPC-K-V

EaF
[ \/zorek na tah (Rp0.2, Rm, A, Z), soustruzeni dle specifikace
£

chemie, specifikace dle PVO1FPC-K + pWPS

Vzorek KCV, frezovani dle specifikace PVO1FPC-K
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Hmo/tr/ost: 15 kg
Vnéjsi primér: 300 mm
Vnitfni primér: 52 mm
Sitka: 100 mm

Mega Pack

Hmotnost: 250 kg
Vyska: 800 mm
Vnéjsi prlimér: 510 mm

K300

Y /
\ X | g J/

Hmotnost: 15 kg

Vnéjsi prdmeér: 300 mm
Vnitfni prmér: 180 mm
Sitka: 100 mm

Plastovy kryt , Klobouk” pro Mega Pack
pr.510mm

OBJEDNACI KOD: KWXKL

Dodavané baleni a prislusenstvi

-

D200

_
Hmotnost: <:
Vnéjsi primeér: 200 mm
Vnitfni prdmeér: 52 mm
Sitka: 55 mm

Bovden na propojeni sudu a podavace vcetné

kompletniho pfislusenstvi

OBJEDNACI KOD: KWXB a délka v (m)




Ce’tifikéty Prohlaseni o vlastnostech

TERTIFIEAT & CERTIFICATE & (/[i(i¥ & CEPTMOMKAT # CERTIFICADD & CERTIFICAT

Skladovani svarovaciho materialu

Prostory pro skladovani — Veskeré pridavné materidly (PM) pro svafovani, musi byt skladovany v prostorech k tomu uréenych, zarucujicich celoro¢né
minimalni teplotu 15°C a relativni vlhkost do 60%. PM musi byt skladovany v origindlnim, neporuseném baleni. Prostory musi byt vybaveny kalibrovanym
monitorovacim zatizeni pro teplotu a vlhkost. Prostory musi byt bezprasné.

Doba skladovani — PIné a trubickové drdty — jestlize jsou draty skladovany v origindlnich neporusenych obalech, za podminek uvedenych pro skladovani s
vyloucenim vlivu okolniho agresivniho prostredi, Ize pokladat jejich Zivotnost do 2 let. Po prekroceni doby skladovani, je nutno mat. pred pouZzitim
prezkouset. O vyuZiti materialQ, uskladnénych déle nez je vySe uvedeno, rozhodne Svéreci dozor na zakladé doporuceni vyrobce.

UloZeni - Pfi skladovani mohou byt stohovany maximalné 2 palety (v zavislosti na typu a baleni).

Monitoring — O teploté a vihkosti se musi vést zaznamy.




